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 伺服驱动配线说明

参数配置

特点：

体积小巧，有效利用设备空间

紧固精度为±2% 或更高

高耐用性和出色的可靠性，符合 ISO 9000 标

准，出厂前全系统经过耐用性和紧固精密度测

试。每个工具单元通过100万次额定扭矩测试。

接口选项主控制选择安装各种接口卡。

螺丝装配工具和解决方案专业服务商螺丝装配工具和解决方案专业服务商

螺丝刀型号 控制器型号 扭力范围 Kgf_cm 转速 r/min 输入电压 使用批头 in

KH-LY050W KH-LYA005 0.5 ～ 1.6 0 ～ 3000 AC220V 1/4

KH-LY100W KH-LYA010 0.5 ～ 3.2 0 ～ 3000 AC220V 1/4

KH-LY200W KH-LYA020 1.2 ～ 6.7 0 ～ 3000 AC220V 1/4

KH-LY400W KH-LYA040 1.2 ～ 12.7 0 ～ 3000 AC220V 1/4

KH-LY750W KH-LYA075 2 ～ 24 0 ～ 3000 AC220V 1/4
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拧紧步骤

安装尺寸

产品型号

·根据螺丝扭力、圈数进行锁付。

·可实时反馈当前扭矩和锁付圈数。

·可输出浮锁和滑牙报警，可通过

  IO 方式进行输出。

·锁付圈数到达之后，还可以设定

  前进或回退。

·可以走设定的圈数（不涉及锁紧）。

·不同工位用不同锁付工艺，通过

  通讯修改参数实现。

·多螺丝的多扭矩切换。

·配合计算机系统可实现数据存储

  及质量追溯功能。

 电动伺服螺丝刀


